EPOPRIME/c

Epoksi Esasli
Astar Malzemesi

TANIMI

iki bilesenli, epoksi baglayicili, ham beton yiizeylere penetre edici
Ozellikte solventli bir astardir.

KULLANIM ALANLARI

Beton, ¢imento siva, asbest/gcimento, mermer, traverten, dogal tas
ve algi sivall ylizeylerin kapiler bosluklarini doldurarak mekanik
mukavemetini arttirmak, kendinden sonra gelecek tabaka ile ytizey
arasinda performans arttirici bir yapisma képrisi vazifesi gormek
ve bu yapismayi zayiflatabilecek mevcut tozu blinyesinde baglamak
amagci ile kullanilir.

AVANTAJLARI

« Pigment ihtiva etmemesi ve dusik viskozitesinden dolayi
her tlrli emici beton ytizeylerin igine rahatca isler ve kapiler
bosluklarini doldurur.

« Kilcal gatlaklara yayilarak betonun dayanikliigini arttirir, su ve
nem girisini engelleyerek olumsuz etkileri azaltir. Uzerine atilacak
yeni kaplamaya uygun ve saglam bir ylizey hazirlar.

« Sert, parlak ve kaygan bir yiizey teskil eder.

« Su, yakit, yag ve mazot gegirgenligini 6nler.

« Uzun karigsim émrii uygulamada avantaj saglar.

TEKNiIK OZELLIKLERI

« Renk/goriiniim: Saydam, renksiz ve tortusuz.

* Yogunluk (karigim): 1,01 + 0,1kg/lt (20°C'de)  DIN 53757
- Kati Madde (A bileseni): Adirlik¢a %30 + 2 DIN 53216
« Viskozite (karigim): 25 + 5 sn/20°C DIN 53211

- Karisim Orani:
Agirlikga 2 birim A bileseni Epoksi Boya
Agirlikga 1 birim B bileseni Sertlestirici
« Ambalaj: A + B Bilesenleri 21 kg'lik set
A bileseni 14 kg (Regine)
B bileseni 7 kg (Sertlestirici)

« Inceltme: Firga uygulamasi igin 6zel tiner ile ilk kat %10, ikinci
kat ise %5 oraninda inceltilebilir.

« Depolama: 5°C - 35°C sicakliktaki rutubetsiz kapall ortamlarda
ve orijinal ambalajinda depolanmig olarak uretim tarihinden
itibaren 1 yil A bileseni, 6 ay B bileseni stoklanabilir.

« Karigim Omrii: 20°C’de 10 - 24 saat aras!. (karisim miktarina,
ortam sicakligina ve nemine gére degiskenlik gosterir.)

Karisim miktar arttikga ve ortam sicakligi yikseldikge karisim
oémri kisalir.

« Kuruma Siiresi: (ylizey durumuna, uygulama kalinligina ve bagil
nem miktarina gére degiskenlik géstermek uzere)

Yizeysel Kuruma (tack-free): 4 - 8 saat (20°C’de)
Sertlesme: 18 - 24 saat (20°C’de)

« Kiirlenme Siiresi: 7 giin (20°C’de) Bu sure zarfinda boya filminin
hi¢ bir kimyasal ve asiri mekanik etkiye maruz kalmamasi temin
edilmelidir.

Bu brosiirdeki bilgiler elimizdeki en son verilere ve deneylere dayanmaktadir. Bununla beraber elde edilecek
sonuclar, kontrol imkanlarimiz disinda kalan muhafaza sartlari, uygulama sekil ve kosullarina bagl olarak
degiskenlik gésterebilir. Dolayisi fle garantimiz sevk edilen dranin kalitesi ile sinifiir. Inka mamullerle ilgili
yapilacak her tirli teknik degisikik, kod ve ambalaj degisikiigi hakkini sakli tutar.
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- Katlar Arasi Bekleme: 20°C’de 2 - 3 saat. Katlar arasinda
mikemmel aderans igin 2. kat uygulama 1. katin ylzey
kurumasi gerceklesir gergeklesmez yapilmalidir. Son kat atma
siresi 24 saattir. Bu zaman agsildigi takdirde zemin, iyi bir yapisma
saglamak amaciyla zimpara ile pirtzlendirilmelidir.

« Dayaniklilik:
Kimyasal Etkenler: Ham beton ylizeye penetre ederek ve serbest
beton pargaciklarinin arasini doldurarak birbirine sikica
baglanmalarini saglar ve ylizeydeki alkali etkiyi azaltarak betonun
saglamligini arttirir. Boylece ylzey alkalilere; temizlik deterjani
ve dezenfektanlarina; madensel ve hayvansal yaglara; tatl su ve
deniz suyuna; mazot, benzin, benzol, alkol ve birgcok solvente
dayanikli hale gelir.

Isi: Devamli olarak kimyasal ve mekanik etkenlere maruz
kalmaksizin Islak ortamda: 50°C Kuru Ortamda: 130°C

UYGULAMA

Yizey Hazirhig

Yeni Beton ve Cimento Siva: En az 28 giin kirlenmis olmasi
sarttir. Kiirlenmis yiizeylerdeki harg artigi ve diger fazlaliklar kumlama
veya firgalama ile temizlenmelidir.

Eski Beton, Cimento Siva ve diger tiim ylizeyler: Yizeydeki
eskiden kalma tiim gevsek malzemeler, boya, kir, toz, pas, kumlama
/ kazima ve firgalama ile ylizeyden uzaklastirilir. Yag ve gres atiklari
deterjanli su ile temizlenir.

Astar uygulamadan evvel zeminin tamamen kuru olmasina dikkat
edilmelidir. Tamir gerektiren yerler astar tatbikatini takiben en az
24 saat sonra epoksi esasli tamir harg ve macunlari ile onariimalidir.

Malzeme Hazirhgi: Sertlestirici, ana malzemeye (recine) ilave
edilerek homojen bir kivama gelinceye kadar disik devirli mekanik
bir karistirici ile karistinilir. Karisima hava siriiklenmemesi igin
karistirma dusuk devirle yapilmalidir. (200 - 250 rpm). Karigim émri
slresince uygulanabilecek miktardan fazla malzeme
hazirlanmamalidir. Mikemmel performasin ancak milkemmel
karigimi yapilmig bir malzemeden elde edilecegi unutulmamalidir.

15°C’nin altindaki sicakliklarda, hazirlanan karisim én reaksiyon
icin en az 1 - 3 saat bekletildikten sonra uygulamaya gecilmelidir.
Zemin porozitesine gore iyi bir penetrasyon i¢gin ilk kat inceltilerek,
ikinci kat ise inceltiimeden kullaniimalidir.

Uygulama: Malzeme fir¢a, rulo veya plskirtme ile uygulanmali,
kuruduktan sonra tim ylizeyde homojen, ince ve parlak bir film
tabakasi birakincaya kadar, bir veya birkag katta strtlmelidir.

TUKETIM

Karigimi yapiimis 1 litre malzeme ile, tek katta, beton yiizey
durumuna bagl olarak ~ 3 - 4 m?, ikinci katta da ~ 3 - 4 m? yer
kaplanabilir. Ortalama tiiketim miktari tek katta kayiplar hari¢ 150
- 250 gr/m?dir. Kuru film kalinh@i ise tek katta 20 - 30 mikron’dur.

The technical information on this data sheet is to the best of our present knowledge and long term experience of INKA's
R&D Department. However, the results obtained may vary in accordance with the care taken and the method of
application over which we have o influence. Our guarantee is therefore limited to the qualiy of the materials delivered
Inka reserves the right to make any changes on technical specifications, product codes andlor packing detais.
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DIKKAT

« Malzeme solvent ihtiva ettiginden dolayi, kapall yerlerde yapilan
uygulamalarda havalandirma gereklidir.

« Uygulama ortam sicakligi 15°C - 30°C arasinda olmalidir.

« +5°C’nin altinda ve bagil nemin %70'in tizerinde oldugu ortamlarda
uygulama yapiimamalidir.

« Yuzey sicakligi ¢iglenme noktasinin en az 3°C lizerinde olmalidir.

« Kirlenme suresi i¢inde boya filminin higbir kimyasal ve mekanik
tesire maruz kalmamasina dikkat edilmelidir.

» Malzeme dondan korunmalidir.

« Temizlik igin ézel tiner kullanilabilir.

RiSK TANIMLARI & GUVENLIK TAVSIYELERI

« R11 Kolay alevlenebilir.

« R20 Solundugunda sagliga zarardir.

« R43 Cilt ile temasinda alerji yapabilir.

« S1/S2 Kilit altinda ve gocuklarin ulasamayacagi bir yerde
muhafaza edin.

+ S16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz.

« S20/S21 Kullanim sirasinda yemek yemeyin, icecek ve sigara
icmeyin.

« S24/25 Gz ve cilt ile temasindan sakinin.

+ S26 g6z ile temasinda derhal bol su ile yikayin doktora bas vurun.

« S38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihazi
kullaniniz.

Tehlike sembolii: H2, Xn

TEKNIiK HiZMETLER

Kullanicinin konumuz ile ilgili tim sorunlarina yardimei olmak tzere
teknik servisimiz hazirdir.

Ek bilgiler igin Iitfen merkezimize daniginiz.

GBF (MSDS) Giivenlik Bilgi Formunu, litfen info@inka.com
adresinden veya bélge temsilcilerimizden talep ediniz.

Bu brosirdeki bilgiler elimizdeki en son verilere ve deneylere dayanmaktadir. Bununla beraber elde edilecek
sonular, kontrol imkanlarimiz disinda kalan muhafaza sartlari, uygulama sekil ve kosullarina bagli olarak
degiskenlik gsterebilir. Dolayisi ile garantimiz sevk edilen dranin Kalitesi ile sinirlidir. Inka mamullerle ilgili
yapilacak her tiirlii teknik degisiklik, kod ve ambalaj degisikligi hakkini sakli tutar.
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The technical information on this data sheet s to the best of our present knowledge and long term experience of INKA's
R&D Department, However, the results obtained may vary in accordance with the care taken and the method of
application over which we have no influence. Our guarantee is therefore imited to the quality of the materials delivered.
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